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Ürün Kalitesi, Proses Stabilitesi ve 
Enerji Verimliliği İçin Akıllı Çözümler
Kauçuk üretim prosesleri; yüksek sıcaklık, viskoz malzeme davranışı ve hassas 
proses parametreleri nedeniyle çok stabil sıcaklık kontrolü gerektiren 
endüstriyel uygulamalardır. Ekstrüzyon, enjeksiyon ve vulkanizasyon 
süreçlerinde sıcaklığın doğru yönetilmesi, yalnızca üretim verimliliğini değil aynı 
zamanda ürün kalitesini de doğrudan etkiler.

Aytek Soğutma olarak geliştirdiğimiz endüstriyel proses soğutma sistemleri, 
kauçuk üretim hatlarında stabil sıcaklık kontrolü sağlayarak üretim proseslerinin 
daha güvenilir ve enerji verimli çalışmasını mümkün kılar.

Özellikle ekstrüzyon ve enjeksiyon 
hatlarında 1–2°C sıcaklık farkı bile 
ürün geometrisini ve yüzey 
kalitesini etkileyebilir.

Bu nedenle modern kauçuk üretim 
tesislerinde proses sıcaklığı 
genellikle ±1°C stabilite aralığında 
kontrol edilir.

Kauçuk üretiminde sıcaklık kontrolünün doğru yapılmaması durumunda şu 
problemler ortaya çıkabilir:

Kalıp ölçülerinde sapma
Ürün yüzey kalitesinde bozulma
Kürleşme süresinde dengesizlik
Viskozite değişimleri
Ürün tekrarlanabilirliğinde düşüş
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Aytek Soğutma 

Kauçuk Üretiminde Sıcaklık Kontrolü Neden Kritik?



Aytek Soğutma sistemleri kauçuk sektöründe aşağıdaki proses ekipmanlarında 
yaygın olarak kullanılmaktadır:

Elektrik enerjisinin optik enerjiye dönüşümü sırasında ciddi miktarda ısı açığa 
çıkar.

Bu uygulamalarda kullanılan su sıcaklığı genellikle 10°C ile 25°C arasında 
değişmektedir.

Ekstrüzyon Hatları
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Kauçuk Üretim Hatlarında Soğutma Uygulamaları

Ekstrüder barrel soğutması
Kalıp sıcaklık kontrolü
Soğutma tankları

Enjeksiyon Makineleri
Kalıp soğutma devreleri
hidrolik yağ soğutma
proses stabilizasyonu

Mikser ve Banbury Sistemleri
rotor ve jacket soğutma
ham kauçuk plastifikasyon kontrolü

Vulkanizasyon Presleri
kalıp sıcaklık kontrolü
proses sıcaklık stabilizasyonu



Kauçuk sektörünün ihtiyaçlarına yönelik olarak Aytek Soğutma tarafından 
geliştirilen sistemler:

Aytek sistemlerinde kullanılan 
mikrokanal kondenser teknolojisi 
sayesinde:

sağlanmaktadır.

Dış hava sıcaklığı uygun olduğunda kompresör çalışmadan soğutma yapılabilir.
Enerji tasarrufu: %30 – %70

yüksek verimli scroll veya inverter kompresörler
hassas sıcaklık kontrolü
24/7 endüstriyel çalışma

Endüstriyel Proses Chiller Sistemleri
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Aytek Soğutma Endüstriyel Chiller Çözümleri

Daha yüksek ısı transferi
Daha düşük refrigerant miktarı
Kompakt tasarım
Yüksek enerji verimliliği

yüksek verimli scroll veya inverter kompresörler
hassas sıcaklık kontrolü
24/7 endüstriyel çalışma

Free Cooling Teknolojisi

Mikrokanal Kondenser Teknolojisi

Eşanjör verimliliğini düşürür
Kalıp kanallarını tıkayabilir
Enerji tüketimini artırabilir

Proses Su Kalitesi ve Filtrasyon
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Doğal refrigerant teknolojileri (CO₂, Propan)
İnverter kompresör sistemleri
Akıllı enerji yönetimi
Uzaktan izleme ve IoT sistemleri

Bu nedenle Aytek sistemlerinde şu çözümler uygulanmaktadır:

Enerji Verimli Gelecek: Yeni Nesil Soğutma Teknolojileri

Sonuç

Otomatik disk filtre sistemleri
Backwash filtre teknolojisi
Kimyasal su şartlandırma

Bu sayede sistem verimliliği uzun süre korunur.

Endüstriyel proses soğutma sistemlerinde yeni nesil çözümler şunları 
içermektedir:

Üretim stabilitesini artırır
Ürün kalitesini iyileştirir
Enerji maliyetlerini düşürür
Ekipman ömrünü uzatır

Doğru tasarlanmış bir proses soğutma sistemi:

Aytek Soğutma bu teknolojileri kullanarak daha düşük enerji tüketimi ve daha 
stabil proses kontrolü sağlayan sistemler geliştirmektedir.

Kauçuk üretim proseslerinde sıcaklık kontrolü yalnızca bir yardımcı sistem değil, 
doğrudan ürün kalitesi ve üretim verimliliğini belirleyen kritik bir faktördür.

Aytek Soğutma olarak geliştirdiğimiz endüstriyel chiller sistemleri ile kauçuk 
sektöründe stabil sıcaklık, yüksek verimlilik ve güvenilir proses kontrolü 
sağlıyoruz.


